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1 ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цели освоения дисциплины 

1 

Целями освоения учебной дисциплины являются: формирование у обучающихся основных и 

важнейших инженерных знаний восстановления деталей на основе новейших научно – технических 

достижений и передового опыта производственных предприятий 

1.2 Задачи освоения дисциплины 

1 

Задачами освоения учебной дисциплины являются: научить Обучающихся практическим приемам и 

знаниям о способах ремонта деталей, узлов транспорта и транспортно-технологических машин и 

оборудования, и умению применять полученные знания для решения производственных задач 

1.3 Цель воспитания и задачи воспитательной работы в рамках дисциплины 

Профессионально-трудовое воспитание обучающихся 

Цель профессионально-трудового воспитания – формирование у обучающихся осознанной профессиональной 

ориентации, понимания общественного смысла труда и значимости его для себя лично, ответственного, 

сознательного и творческого отношения к будущей деятельности, профессиональной этики, способности 

предвидеть изменения, которые могут возникнуть в профессиональной деятельности, и умению работать в 

изменённых, вновь созданных условиях труда. 

Цель достигается по мере решения в единстве следующих задач: 

– формирование сознательного отношения к выбранной профессии; 

– воспитание чести, гордости, любви к профессии, сознательного отношения к профессиональному долгу, 

понимаемому как личная ответственность и обязанность;  

– формирование психологи профессионала; 

– формирование профессиональной культуры, этики профессионального общения; 

– формирование социальной компетентности и другие задачи, связанные с имиджем профессии и 

авторитетом транспортной отрасли. 

 

 

2 МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося 

1 Б1.В.ДВ.07.01 Слесарное дело 

2 Б1.В.ДВ.08.01 Практикум по слесарному делу 

3 Б1.Б.26 Сервисно-эксплуатационная деятельность 

2.2 Дисциплины и практики, для которых изучение данной дисциплины 

необходимо как предшествующее 

1 Б1.В.ДВ.06.01 Практикум по сварочному производству 

2 Б1.В.ДВ.06.02 Практикум по восстановлению деталей ТиТТМО сваркой 

 

3 ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, 

СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ 

ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

ПК-17: готовностью выполнять работы по одной или нескольким рабочим профессиям по профилю 

производственного подразделения 

Минимальный уровень освоения компетенции 

Знать 
Для производственно-технологической деятельности: материалы для изготовления сварных 

конструкций и изделий 

Уметь 
Для производственно-технологической деятельности: оценивать ресурсы, служебных свойств и 

надежности сварных конструкций, машин и агрегатов 

Владеть 
Для производственно-технологической деятельности: состоянием охраны труда и окружающей 

среды в сварочном производстве 

Базовый уровень освоения компетенции 

Знать 
Для производственно-технологической деятельности: материалы для изготовления сварных 

конструкций и изделий; технологичность сварных конструкций 

Уметь 
Для производственно-технологической деятельности: оценивать ресурсы, служебных свойств и 

надежности сварных конструкций, машин и агрегатов; реализовывать специальные виды сварки и 

эффективность их применения 

Владеть 
Для производственно-технологической деятельности: состоянием охраны труда и окружающей 

среды в сварочном производстве; навыками аттестации сварочных технологий, материалов и 

оборудования, подведомственных Ростехнадзору РФ. 

Высокий уровень освоения компетенции 

Знать Для производственно-технологической деятельности: материалы для изготовления сварных 



конструкций и изделий; технологичность сварных конструкций; основы эксплуатации сварочно-

технологического оборудования 

Уметь 
Для производственно-технологической деятельности: оценивать ресурсы, служебных свойств и 

надежности сварных конструкций, машин и агрегатов; реализовывать специальные виды сварки и 

эффективность их применения; анализировать нормативные документы сварочного производства 

Владеть 

Для производственно-технологической деятельности: состоянием охраны труда и окружающей 

среды в сварочном производстве; навыками аттестации сварочных технологий, материалов и 

оборудования, подведомственных Ростехнадзору РФ; разработкой технологических процессов 

назначения сварочного оборудования 

 
ПК-45: готовностью выполнять работы по одной или нескольким рабочим профессиям по профилю 

производственного подразделения 

Минимальный уровень освоения компетенции 

Знать 
Для сервисно-эксплуатационной деятельности: технологические особенности сварки и 

формирования соединений при различных способах сварки 

Уметь 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: правильно, с необходимым обоснованием 

предложить и разработать технологический процесс сварки исходя из условий оптимального 

формирования шва, заданной геометрии и качества 

Владеть 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: методами назначения и расчета режимов 

сварки, методами расчета ожидаемых характеристик сварного соединения, приемами технико-

экономического выбора технологического процесса и оборудования для него реализации 

Базовый уровень освоения компетенции 

Знать 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: технологические особенности сварки и 

формирования соединений при различных способах сварки; новые технологические процессы 

и технологические оборудования машиностроительного производства 

Уметь 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: правильно, с необходимым обоснованием 

предложить и разработать технологический процесс сварки исходя из условий оптимального 

формирования шва, заданной геометрии и качества; организовать соблюдение 

технологической дисциплины на машиностроительном предприятии, выявлять достоинства и 

недостатки новых технологических процессов сварки машиностроительного производства 

Владеть 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: методами назначения и расчета режимов 

сварки, методами расчета ожидаемых характеристик сварного соединения, приемами технико-

экономического выбора технологического процесса и оборудования для него реализации; 

оценкой технического состояния и остаточного ресурса действующего технологического 

оборудования работы с экспериментальным оборудованием и исследовательскими приборами, 

в том числе с использованием средств автоматизации 

Высокий уровень освоения компетенции 

Знать 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: технологические особенности сварки и 

формирования соединений при различных способах сварки; новые технологические процессы 

и технологические оборудования машиностроительного производства; прогрессивные методы 

эксплуатации сварочно-технологического оборудования 

Уметь 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: правильно, с необходимым обоснованием 
предложить и разработать технологический процесс сварки исходя из условий оптимального 
формирования шва, заданной геометрии и качества; организовать соблюдение 
технологической дисциплины на машиностроительном предприятии, выявлять достоинства и 
недостатки новых технологических процессов сварки машиностроительного производства; 
применять методы контроля качества новых образцов оборудования, изделий, их узлов, 
деталей и конструкций 

Владеть 

Для сервисно-эксплуатационной деятельности: методами назначения и расчета режимов 

сварки, методами расчета ожидаемых характеристик сварного соединения, приемами технико-

экономического выбора технологического процесса и оборудования для него реализации; 

оценкой технического состояния и остаточного ресурса действующего технологического 

оборудования работы с экспериментальным оборудованием и исследовательскими приборами, 

в том числе с использованием средств автоматизации; использованием средств 

автоматизированного проектирования для выполнения проектно-конструкторских работ и 

оформления проектной и технической документации в соответствии принятым стандартам, 

техническим условиям и другим нормативным документам 

 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

Знать 

1 
Основные способы восстановления изношенных деталей и правильно выбрать их при решении 

конкретных задач ремонта транспорта и транспортно-технологических машин и оборудования 



Уметь 

1 
Правильно назначить и исполнить тот или иной способ восстановления деталей ремонта транспорта 

и транспортно-технологических машин и оборудования 

Владеть 

1 

Основными терминами производства и ремонта, методами восстановления деталей и узлов,  

навыками о путях дальнейшего развития науки и практики технологической подготовки ремонтных 

работ 

2 Методами безопасной работы и приемами охраны труда 

 

4 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

Код 

занятия 

Наименование разделов и тем 

/вид занятия/ 
Семестр Часы 

Код 

компетенции 

Учебная 

литература, 

ресурсы сети 

«Интернет» 

 
Раздел 1 Роль сварочного производства в 

изготовлении и ремонте 
    

1.1 

1 Упрочняющие технологии при ремонте – 

способ продления срока службы машин. 

2 Системный подход к выбору сварочного 

производства. 

3 Возможности сварки при восстановлении 

деталей железнодорожной техники. /Лек/ 

3 2 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 

1.2 

Техника безопасности при производстве 

сварочных работ. /Лаб/ 

3 2 ПК-17 

 ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

1.3 Подготовка к защите лабораторной работы по 

теме: «Техника безопасности при производстве 

сварочных работ». /Ср/ 

3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

 
Раздел 2 Теоретические основы сварочного 

производства 
    

2.1 1 Физико-химические процессы. 

2 Металлурги, металловедение и металлография. 

3 Деформации и напряжения. /Лек/ 

3 2 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.3 

Л3.1 Э2 Э3 

Э4 

2.2 Ознакомление со сварочным оборудованием в 

сварочной лаборатории. /Лаб/ 

3 4 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1  

Э2 Э3 Э4 

2.3 Подготовка к защите лабораторной работы по 

теме: «Ознакомление со сварочным 

оборудованием в сварочной лаборатории». /Ср/ 

3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 Э4 

 Раздел 3 Материалы сварочного производства     

3.1 1 Электроды, порошковая проволока. 

2 Защитные покрытия, флюсы, газы. 

3 Материалы для наплавки, пайки, покрытий, 

упрочнения. /Лек/ 

3 2 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 
Э1 Э2 Э3 

3.2 Ручная дуговая сварка металлическим 

электродом. /Лаб/ 

3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 

Э1 Э2 Э3 

3.3 Подготовка к защите лабораторной работы по 

теме: «Ручная дуговая сварка металлическим 

электродом». /Ср/ 

3 8 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 

 Раздел 4 Технология сварочного производства     

4.1 1 Электрическая сварка 

2 Газовая сварка 

3 Наплавка 

4 Специальные виды сварки. /Лек/ 

3 2 ПК-17 

 ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 

4.2 Изучение влияния на величину коэффициента 

наплавки силы сварочного тока. /Лаб/ 

3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 



Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

4.3 Подготовка к защите лабораторной  работы по 

теме: «Изучение влияния на величину 

коэффициента наплавки силы сварочного тока». 

/Ср/ 

3 8 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 
Э1 Э2 Э3 Э4 

 
Раздел 5 Оборудование сварочного 

производства 
    

5.1 1 Оборудование для сварки на переменном токе. 

2 Оборудование для сварки на постоянном токе. 

3 Автоматы и полуавтоматы. 

4 Оборудование для газовой сварки. /Лек/ 

3 4 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 

5.2 Полуавтоматическая сварка плавящимся 

электродом в углекислом газе. /Лаб/ 

3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

5.3 Подготовка к защите лабораторной работы по 

теме: «Полуавтоматическая сварка плавящимся 

электродом в углекислом газе». /Ср/ 

3 8 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 Э4 

 
Раздел 6 Контроль качества в сварочном 

производстве 
    

6.1 1 Осмотр и измерения. 

2 Механические испытания. 

3 Неразрушающие методы контроля. /Лек/ 

3 4 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 Э4 

6.2 Механизированная контактная сварка. /Лаб/ 3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

6.3 Подготовка к защите лабораторной работы по 

теме: «Механизированная контактная сварка». 

/Ср/ 

3 8 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 Э4 

 Раздел 7 Охрана труда     

7.1 1 Электрическая и пожарная безопасность. 

2 Индивидуальная защита. 

3 Охрана окружающей среды. /Лек/ 

3 2 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 

7.2 Плазменная резка металлов. /Лаб/ 3 6 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

7.3 Подготовка к защите лабораторной работы по 

теме: «Плазменная резка металлов». /Ср/ 

3 8 ПК-17  

ПК- 45 

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э2 Э3 

 Раздел 8 Контроль знаний     

8.1 Подготовка к зачету. /Ср/ 3 4 ПК-17  

ПК- 45 
Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л2.2 

Л2.3 Л3.1 

Э1 Э2 Э3 Э4 

 

5 ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ 

ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ 

АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной 

аттестации по дисциплине разрабатывается в соответствии с Положением о формировании фондов 

оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости, промежуточной и государственной 

итоговой аттестации № П.312000.06.7.188-2017 

Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной 

аттестации по данной дисциплине оформляется в виде приложения № 1 к рабочей программе дисциплины и 

размещаются в электронной информационно-образовательной среде Университета, доступной 



обучающемуся через его личный кабинет 

 

6 УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

6.1 Учебная литература 

6.1.1 Основная литература 

 
Авторы, 

составители 
Заглавие 

Издательство, 

год издания 

Кол-во экз. 

в библиотеке/ 

100 % онлайн 

Л1.1 Смирнов И. В. Сварка специальных сталей и сплавов: учеб. 

пособие 

СПб.: Лань, 

2012 

15 

Л1.2 Чернышов Г. Г., 

Шашин Д. М., 

Гирш В. И.,  

Исаев А. П. 

Оборудование и основы технологии сварки 

металлов плавлением и давлением: учеб. 

пособие 

СПб.: Лань, 

2013 

15 

6.1.2 Дополнительная литература 

 
Авторы, 

составители 
Заглавие 

Издательство, 

год издания 

Кол-во экз. 

в библиотеке/ 

100 % онлайн 

Л2.1 Виноградов В. С. Оборудование и технология дуговой 

автоматической и механизированной сварки: 

учебник 

М.: Высш. шк., 

2001 

17 

Л2.2 Пугачев Г. С. Технология сварочного производства на 

вагоноремонтных предприятиях: учеб. пособие 

Иркутск, 2001 134 

Л2.3 Зарембо Е. Г. Сварочное производство: учеб. пособие для 

вузов ж.-д. трансп. 

М.: Маршрут, 

2005 

28 

6.1.3 Методические указания по освоению дисциплины 

  

Авторы, 

составители 

 

 

Заглавие 

Издательство, 

год издания/ 

Личный 

кабинет 

обучающегося 

Кол-во экз. 

в библиотеке/ 

100 % онлайн 

Л3.1 Попов С. И. УМКД Представлен комплект лекций, 

практических и лабораторных занятий 

Личный 

кабинет 

обучающегося 

100 % онлайн 

6.1.4 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы 

обучающихся по дисциплине 

 

Авторы, 

составители 
Заглавие 

Издательство, 

год издания/ 

Личный 

кабинет 

обучающегося 

Кол-во экз. 

в библиотеке/ 

100 % онлайн 

6.1.4.1 Смирнов И. В. Сварка специальных сталей и сплавов: учеб. 

пособие 

СПб.: Лань, 

2012 

15 

6.1.4.2 Чернышов Г. Г., 

Шашин Д. М., 

Гирш В. И.,  

Исаев А. П. 

Оборудование и основы технологии сварки 

металлов плавлением и давлением: учеб. 

пособие 

СПб.: Лань, 

2013 

15 

6.1.4.3 Виноградов В. С. Оборудование и технология дуговой 

автоматической и механизированной сварки: 

учебник 

М.: Высш. шк., 

2001 

17 

6.1.4.4 Пугачев Г. С. Технология сварочного производства на 

вагоноремонтных предприятиях: учеб. пособие 

Иркутск, 2001 134 

6.1.4.5 Зарембо Е. Г. Сварочное производство: учеб. пособие для 

вузов ж.-д. трансп. 

М.: Маршрут, 

2005 

28 

6.1.4.6 Попов С. И. УМКД Представлен комплект лекций, 

практических и лабораторных занятий 

Личный 

кабинет 

обучающегося 

100 % онлайн 

6.1.4.7 Попов С. И. Методические указания по освоению 

дисциплины  

Приложение 

№ 2 

100 % онлайн 

 



6.2 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 

Э.1 

http://tiberis.ru. Интернет ресурс, на этом сайте можно найти 

информацию и различные руководства по РДС для начинающих, как 

правильно выбрать сварочный аппарат, обозначение маркировки и 

выбор сварочной проволоки для аппаратов полуавтоматической 

сварки, как выбрать сварочный аппарат и инвертор, как выбрать 

аппарат для аргонодуговой сварки 

http://tiberis.ru 

Э.2 

http://www.svarkainfo.ru. Полезный сайт, включает разделы, такие как 

оборудование, технология сварки, и самое нужное для обучающегося 

– это виртуальная библиотека. В этой библиотеке собраны различные 

ГОСТы, фильмы по сварке, книги в электронном виде для 

обучающихся. Металловедение для сварщиков (сварка сталей) 

http://www.svarkainfo.ru 

Э.3 

http://weldering.com/. Сварка и сварщик. Ни одно строительство, ни на 
Земле, ни под водой, ни в космосе не обойдется без сварки. Портал 
посвящен всем видам сварки: ручной, аргонодуговой, 
полуавтоматической, плазменно-газовой, контактно-точечной сварке и 
т.д. 

http://weldering.com/ 

Э.4 

http://websvarka.ru/. Сайт о сварке, здесь можно ознакомиться с 

технологиями и подробностями электрошлаковой, лазерной и 

электронно-лучевой сварки, изучить статьи о тепловом соединении 

различных металлов друг с другом и с неметаллами 

http://websvarka.ru/ 

6.3 Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного 

процесса по дисциплине, включая перечень программного обеспечения 

и информационных справочных систем (при необходимости) 

6.3.1 Перечень базового программного обеспечения 

6.3.1.1 
ОС Microsoft Windows XP Professional, количество – 227, лицензия № 44718499; ОС Microsoft 

Windows 7 Professional, количество – 100,  лицензия № 49379844 

6.3.1.2 
Офисный пакет Microsoft Office 2010, количество – 155, Лицензия № 48288083; Libre Office v. 5.2, 

свободно распространяемое ПО, https://ru.libreoffice.org. 

6.3.2 Перечень специализированного программного обеспечения 

6.3.2.1 Специальное программное обеспечение не предусмотрено 

6.3.3 Перечень информационных справочных систем 

6.3.3.1 WWW. Consultant.ru - Правовая система «Консультант Плюс» 

6.3.3.2 Справочно - информационная система «Техэксперт» 

6.3.4 Перечень правовых и нормативных документов 

6.3.4.1 Правовые и нормативные документы не предусмотрены 

 

7 ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ, 

НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

ПО ДИСЦИПЛИНЕ  

1 
Корпуса А, Б, В, Г, Д, Е  ИрГУПС находятся по адресу г. Иркутск, ул. Чернышевского, д. 15; корпус 

Л – по адресу г. Иркутск, ул. Лермонтова, д.80. 

2 

Учебные аудитории для проведения занятий лекционного типа, лабораторных, групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, 

укомплектованные специализированной мебелью и техническими средствами обучения (ноутбук, 

проектор, экран), служащими для представления учебной информации большой аудитории. Для 

проведения занятий лекционного типа имеются учебно-наглядные пособия (презентации, плакаты, 

таблицы), обеспечивающие тематические иллюстрации содержания дисциплины. 

Помещение для хранения и профилактического обслуживания учебного оборудования – А-521 

3 

Учебная «Лаборатория сварки» Б-010. Оснащение лаборатории: установка компрессорная СБ4/С, 

установка УДГ-251, сварочный, аппарат для сварки ARC-250 девять шт., установка плазменной 

резки РСМ 500, осциллятор ОСПП3-300-2, реостат балластный РБ-302, десять сварочных постов для 

проведения занятий по сварке, приточно-вентиляционная установка, средства индивидуальной 

защиты 

4 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся оснащены компьютерной техникой, 
подключенной к информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», и обеспечены доступом 
в электронную информационно-образовательную среду ИрГУПС. 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся: 

– читальные залы; 

– учебные залы вычислительной техники А-401, А-509, А-513, А-516, Д-501, Д-503, Д-505, Д-507 

 

http://tiberis.ru/
http://tiberis.ru/
http://www.svarkainfo.ru/
http://www.svarkainfo.ru/
http://weldering.com/
http://weldering.com/
http://websvarka.ru/
http://websvarka.ru/
https://ru.libreoffice.org/


8 МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Вид учебной 

деятельности 
Организация учебной деятельности обучающегося 

Лекция 

Написание конспекта лекций: кратко, схематично, последовательно фиксировать 

основные положения, выводы, формулировки. Обобщения; помечать важные мысли, 

выделять ключевые слова, термины. Проверка терминов, понятий с помощью 

энциклопедий, словарей, справочников с выписыванием толкований в тетрадь. 

Обозначить вопросы, термины, материал, который вызывает трудности, пометить и 

попытаться найти ответ в рекомендуемой литературе. Если самостоятельно не удается 

разобраться в материале, то необходимо сформулировать вопрос и задать преподавателю 

на консультации, на практическом занятии. Уделить внимание следующим понятиям 

(перечисление понятий) и др. 

 

Лабораторная 

работа 

На лабораторном занятии проводится текущий контроль позволяющий оценить умение 

обучающегося письменно излагать суть поставленной задачи, самостоятельно применять 

стандартные методы решения поставленной задачи с использованием имеющейся 

лабораторной базы, проводить анализ полученного результата работы. 

Может быть использовано для оценки умений, навыков и (или) опыта деятельности 

обучающихся для защиты 

Самостоятельная 

работа  

Это планируемая работа обучающихся, выполняемая по заданию и при методическом 

руководстве преподавателя, но без его непосредственного участия. Предназначена не 

только для овладения каждой дисциплиной, но и для формирования навыков 

самостоятельной работы вообще, в учебной, научной, профессиональной деятельности, 

способности принимать на себя ответственность, самостоятельно решить проблему, 

находить конструктивные решения. Необходимо исходить из требований к уровню 

самостоятельности выпускников, чтобы этот уровень был, достигнут за годы обучения 

Комплекс учебно-методических материалов по всем видам учебной деятельности, предусмотренным рабочей 

программой дисциплины, размещен в электронной информационно-образовательной среде ИрГУПС, 

доступной обучающемуся через его личный кабинет 

 

 

 

 



Приложение 1 к рабочей программе по дисциплине Б1.В.ДВ.03.01 

«Нетяговый подвижной состав» 

 

 

 

 

 

 

 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

для проведения текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации по дисциплине  

Б1.В.ДВ.03.01 «Нетяговый подвижной состав» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Фонд оценочных средств рассмотрен и одобрен на заседании кафедры 

«Вагоны и вагонное хозяйство» с участием основных работодателей от 

__.__.20__ г., протокол № __. 
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1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования 

в процессе освоения образовательной программы 

Дисциплина «Нетяговый подвижной состав» участвует в формировании 

компетенций: 

ПК-5: способностью осуществлять экспертизу технической документации, надзор 

и контроль состояния и эксплуатации подвижного состава, объектов 

транспортной инфраструктуры, выявлять резервы, устанавливать причины 

неисправностей и недостатков в работе, принимать  меры по их устранению 

и повышению эффективности использования 

 

 

Таблица траекторий формирования у обучающихся компетенций ПК-5 

при освоении образовательной программы 

Код 

компе-

тенции 

Наименование 

компетенции 

Индекс и наименование дисциплин (модулей)/ 

практик, участвующих в формировании 

компетенции 

Семестр 

изучения 

дисциплины 

Этапы 

формирования 

компетенции 

ОПК-3 

 

 

 

способностью 

осуществлять 

экспертизу 

технической 

документации, 

надзор и контроль 

состояния и 

эксплуатации 

подвижного 

состава, объектов 

транспортной 

инфраструктуры, 

выявлять резервы, 

устанавливать 

причины 

неисправностей и 

недостатков в 

работе, принимать  

меры по их 

устранению и 

повышению 

эффективности 

использования 

Б1.Б.1.31 Пути сообщения 3 1 

способностью 

осуществлять 

экспертизу 

технической 

Б1.В.ДВ.03.01 Нетяговый подвижной состав 3 2 



документации, 

надзор и контроль 

состояния и 

эксплуатации 

подвижного 

состава, объектов 

транспортной 

инфраструктуры, 

выявлять резервы, 

устанавливать 

причины 

неисправностей и 

недостатков в 

работе, принимать 

принимать меры 

по их устранению 

и повышению 

эффективности 

использования 

способностью 

осуществлять 

экспертизу 

технической 

документации, 

надзор и контроль 

состояния и 

эксплуатации 

подвижного 

состава, объектов 

транспортной 

инфраструктуры, 

выявлять резервы, 

устанавливать 

причины 

неисправностей и 

недостатков в 

работе, принимать  

меры по их 

устранению и 

повышению 

эффективности 

использования 

Б1.Б.1.18 Автоматика, телемеханика и связь на 

железнодорожном транспорте 
7 3 

Б3.Б.01 Защита выпускной квалификационной 

работы,включая подготовку к процедуре защиты 

и процедуру защиты 
10 4 

 

 

 

 

 

 



 

Таблица соответствия уровней освоения компетенций ОПК-3 

планируемым результатам обучения 

 

Код 

компетенции 

Наименование 

компетенции 

Наименования 

разделов 

дисциплины 

(модуля)/практики 

Уровни 

освоения 

компетенций 

Планируемые результаты 

обучения 

(показатели достижения 

заданного 

уровня освоения компетенции) 

ОПК-3 

способностью 

осуществлять 

экспертизу 

технической 

документации, 

надзор и 

контроль 

состояния и 

эксплуатации 

подвижного 

состава, 

объектов 

транспортной 

инфраструктуры, 

выявлять 

резервы, 

устанавливать 

причины 

неисправностей 

и недостатков в 

работе, 

принимать  меры 

по их 

устранению и 

повышению 

эффективности 

использования 

1.Общие сведения 

онетяговом 

подвижном 

составе.Габариты. 

Технико-

экономические 

параметры. 

Основные данные 

для расчета 

вагонов на . 
2.Конструкции 

нетягового 

подвижного 

состава и его 

узлов.прочность. 

3..Эксплуатация  

вагонов. 

Организация 

технического 

обслуживания и 

ремонта вагонов 

Минимальный 

уровень 

нормативно-правовую базу 

определяющую контроль 

технического состояния и 

эксплуатацию вагонов 

подготавливать техническую 

документацию по контролю 

состояния и эксплуатации вагонов 

методами сбора и обработки 

данных необходимых для надзора 

и контроля  состояния и 

эксплуатации вагонов 

Базовый 

уровень 

методы сбора и обработки 

данных,необходимых для надзора 

и контроля за эксплуатацией 

вагонов 
методы сбора и обработки 

данных,необходимых для надзора 

и контроля за эксплуатацией 

вагонов 
методами инструментального 

контроля технического состояния 

вагона и выявления 

неисправностей 

Высокий 

уровень 

методы оценки технико-

экономических показателей и 

эксплуатационных показателей 

вагонов 

рассчитывать сметную стоимость 

предлагаемых мероприятий 

методами оценки эффективности 

надзорных и эксплуатационных 

мероприятий 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

Программа контрольно-оценочных мероприятий 

за период изучения дисциплины 

№ Неделя 

Наименование 

контрольно-

оценочного 

мероприятия 

Объект контроля 

(понятия, тема / раздел дисциплины, 

компетенция, и т.д.) 

Наименование 

оценочного средства 

(форма проведения*) 

_3 семестр 

1 1 Текущий контроль 

Тема занятия «Технико- 

экономические параметры 

вагонов» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2.Изучение теоретических 

вопросов: Основные технико-

экономические параметры вагонов. 

Линейные размеры. Основные 

технические требования к 

конструкции вагона 

3.Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: оценка 

геометрических параметров 

разнотипных по количеству осей 

вагонов. 

/Пр/ 

ОПК-3  Собеседование 

2 2 Текущий контроль 

Тема занятия «Габариты» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Основные определения. 

Типы габаритов. Понятие о 

габаритной безопасности. Основы 

ОПК-3 Собеседование 



методики вписывания в габарит. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: оценка 

габарита приближения строений. 

Габариты подвижного состава 

разнотипных вагонов./Пр/ 

 

3 3 Текущий контроль 

Тема занятия «Расчет вагонов на 

прочность» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Нагрузки, действующие 

на вагон. Понятие о расчетных 

режимах, распределении нагрузок 

между элементами конструкции.. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

построение схемы взаимосвязи и 

распределении нагрузок по 

элементам конструкции 

разнотипных вагонов/Пр/ 

 

ОПК-3 Собеседование 

4 4 Текущий контроль 

Тема занятия «Колесные пары» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Классификация и 

назначение колесных пар. Оси 

колесных пар. Конструкция осей. 

Конструкции колес. 

Цельнокатаные колеса, профиль 

поверхности катания, его основные 

элементы. Понятие о 

формировании колесной пары. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

построение эскизов элементов 

колесной пары с указанием 

геометрических параметров, 

оценка диаграммы запрессовки 

колес. 

/Пр/ 

ОПК-3 Собеседование 



5 5 Текущий контроль 

Тема занятия «Буксовые узлы» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2.Изучение теоретических 

вопросов: Классификация и 

назначение буксовых узлов. 

Устройство буксовых узлов. Буксы 

с роликовыми подшипниками.  

Буксы с коническими 

подшипниками кассетного типа. 

Неисправности буксовых узлов. 

3.Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

3.1.Составление схемы передачи 

нагрузок по элементам буксы. 3.2. 

Оценка статической и 

динамической грузоподъемности 

подшипников 

 /Пр/ 

ОПК-3 Собеседование 

6 6 Текущий контроль 

Тема занятия «Кузова вагонов» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Классификация и 

основные принципы устройства. 

Общие требования к грузовым 

вагоном. Материалы, применяемые 

при изготовлении кузовов. 

Особенности работы и 

устойчивости кузова с несущей 

обшивкой. Рама вагона. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: оценка 

силовых элементов каркаса кузова 

разнотипных вагонов. 

Сравнительный  анализ рамных и 

безрамных конструкций кузовов 

вагонов. 

/Пр/ 

ОПК-3 Собеседование 

7 7 Текущий контроль 

Тема занятия «Пассажирские 

вагоны » 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

ОПК-3 Собеседование 



практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Пассажирские вагоны 

общего пользования. Технические 

требования к пассажирским 

вагонам. Типы, основные 

параметры пассажирских вагонов. 

Кузова вагонов. Внутреннее 

оборудование и системы 

жизнеобеспечения  пассажирских 

вагонов 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

разработка схемы размещения 

внутреннего оборудования 

пассажирских разнотипных 

вагонов 

/Пр/ 

8 8 Текущий контроль 

Тема занятия «Измерение колесных 

пар» 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Классификация и 

назначение колесных пар Износы и 

дефекты колесных пар 

Неисправности колесных пар. 

3.Выполнение индивидуального 

задания: обмер геометрических 

параметров колесных пар, 

составление карты эскизов 

дефектов и размеров  элементов 

колесной пары. Изучение клейм и 

маркировки 

/Лаб/ 

ОПК-3 Собеседование 

9 9 Текущий контроль 

Тема занятия «Буксовые узлы» 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2.Изучение теоретических 

вопросов: Классификация и 

назначение буксовых узлов. 

Устройство буксовых узлов. Буксы 

с роликовыми подшипниками.  

Буксы с коническими 

ОПК-3 Собеседование 



подшипниками кассетного типа. 

Неисправности буксовых узлов. 

3. Выполнение индивидуального 

задания: Изучение схемы передачи 

нагрузок по элементам буксы. 

Расшифровка условного 

обозначения подшипников. 

/Лаб/ 

10 

 

10 Текущий контроль 

Тема занятия «Тележки грузовых 

вагонов» 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Назначение  и 

классификация тележек. Тележки 

грузовых вагонов. Сопряжения 

рамы тележки с колесной парой. 

Требования, предъявляемые к 

тележкам 

3. Выполнение индивидуального 

задания: оценка геометрических 

параметров и прогибов рессорного 

подвешивания на примере тележки 

18 -100 (18-9810). 

/Лаб/» 

ОПК-3 Собеседование 

11 11 Текущий контроль 

Тема занятия «Тележки  

пассажирских вагонов» 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Назначение  и 

классификация тележек. Тележки 

пассажирских вагонов. 

Сопряжения рамы тележки с 

колесной парой. Требования, 

предъявляемые к тележкам.  

3. Выполнение индивидуального 

задания: обмер геометрических 

параметров элементов 

шпинтонного узла 

ОПК-3 Собеседование 

12 12 Текущий контроль 

Тема занятия «Рессоры и 

пружины» 

Содержание занятия: 

ОПК-3 Собеседование 



1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Назначение и состав 

рессорного подвешивания. 

Пружины. Рессоры. 

3. Выполнение индивидуального 

задания: расчет параметров пружин 

и листовых рессор. Подбор пружин 

в рессорный комплект тележки 18-

100 (18-9810). Визуальная оценка 

дефектов пружин 

/Лаб/ 

13 13 Текущий контроль 

Тема занятия «Гасители 

колебаний» 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Фрикционные и 

гидравлические гасители 

колебаний. Торсионы. Особенности 

работы и неисправности гасителей 

колебаний. 

3. Выполнение индивидуального 

задания: изучение принципа 

работы фрикционных и 

гидравлических гасителей 

колебаний 

/Лаб/ 

ОПК-3 Собеседование 

14 14 Текущий контроль 

Тема занятия «Автосцепное 

устройство » 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Назначение и 

классификация ударно- тяговых 

приборов.  Автосцепное 

устройство. Механизм и элементы 

автосцепки СА-3. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

изучение конструкции автосцепки, 

ее элементов, измерение 

шаблонами. Взаимодействие 

ОПК-3 Собеседование 



деталей механизма автосцепки. 

Сборка и разборка автосцепки. 

/Лаб/ 

15 15 Текущий контроль 

Тема занятия «Поглощающие 

аппараты» 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Назначение 

поглощающих аппаратов. Детали, 

передающие нагрузку от 

автосцепки на раму. Пружинно- 

фрикционные аппараты. 

Поглощающие аппараты с 

резиновыми элементами. 

Эластомерные поглощающие 

аппараты. Гидравлические 

поглощающие аппараты.  

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: оценка 

параметров и сравнительный 

анализ характеристик 

поглощающих аппаратов 

различных типов. 

/Лаб/ 

 ОПК-3 Собеседование 

16 16 Текущий контроль 

Тема занятия «Автотормозное 

оборудование » 

Содержание занятия: 

1. Входной контроль готовности к 

лабораторной работе. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Классификация тормозов 

подвижного состава. Основные 

требования ПТЭ к устройствам 

тормозов. Тормозное 

оборудование. Пневматические 

тормоза. . Опробование тормозов. 

3. Выполнение индивидуального 

задания: анализ схемы тормозной 

системы вагона и подачи воздуха в 

рабочие агрегаты вагона; 

опробование тормозов   УЗОТ-

РМ(АСДТ) 

/Лаб/ 

ОПК-3 Собеседование 



17 17 Текущий контроль 

Тема занятия «Эксплуатация и 

текущее содержание вагонов» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Система технического 

обслуживания вагонов. 

Организация технического 

обслуживания и текущего ремонта 

вагонов. Назначение, размещение и 

решаемые задачи основных 

подразделений вагонного 

хозяйства. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

заполнение первичных учетных 

форм ВУ о техническом состоянии 

вагонов. Сравнительный анализ 

подразделений вагонного 

хозяйства, занятых текущим 

содержанием вагонов (ПТО, ППВ, 

ПКТО, КП, ПТП). 

 

ОПК-3 Собеседование 

18 18 Текущий контроль 

Тема занятия «Технология ремонта 

вагонов» 

Содержание занятия: 

1.Входной контроль готовности к 

практическому занятию. 

2. Изучение теоретических 

вопросов: Вагоноремонтные 

предприятия и выполняемые ими 

объемы ремонтных работ. Методы 

ремонта вагонов. Документы, 

регламентирующие ремонтные 

работы. 

3. Выбор варианта и выполнение 

индивидуального задания: 

составление структурной схемы 

подразделений ремонтного 

вагонного депо и их взаимосвязи. 

/Пр/ 

ОПК-3 Собеседование 

19  
Промежуточная 

аттестация – зачет 

Разделы: 

1. Общие сведения о нетяговом 

подвижном составе.Габариты. 

Технико-экономические 

параметры. Основные данные для 

ОПК-3 
Дифференцированный 

зачет 



расчета вагонов на прочность 

2. Конструкции нетягового 

подвижного состава и его узлов. 

3. Эксплуатация  вагонов. 

Организация технического 

обслуживания и ремонта вагонов 

. 

 

 

2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций 

на различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 

 

Контроль качества освоения дисциплины включает в себя текущий 

контроль успеваемости и промежуточную аттестацию. Текущий контроль 

успеваемости и промежуточная аттестация обучающихся проводятся в целях 

установления соответствия достижений обучающихся поэтапным 

требованиям образовательной программы к результатам обучения и 

формирования компетенций. 

Текущий контроль успеваемости – основной вид систематической 

проверки знаний, умений, навыков обучающихся. Задача текущего контроля 

– оперативное и регулярное управление учебной деятельностью 

обучающихся на основе обратной связи и корректировки. Результаты 

оценивания учитываются в виде средней оценки при проведении 

промежуточной аттестации. 

Для оценивания результатов обучения используется четырехбалльная 

шкала: «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» 

и/или двухбалльная шкала: «зачтено», «не зачтено». 

Перечень оценочных средств, используемых для оценивания 

компетенций на различных этапах их формирования, а так же краткая 

характеристика этих средств приведены в таблице 

 

 

 



 

№ 

Наименование 

оценочного 

средства 

Краткая характеристика оценочного средства 

Представление 

оценочного 

средства в ФОС 

1 Собеседование 

Средство контроля на практическом занятии, 

организованное как специальная беседа преподавателя с 

обучающимся на темы, связанные с изучаемой 

дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема 

знаний обучающегося по определенному разделу, теме, 

проблеме и т.п. 

Может быть использовано для оценки знаний 

обучающихся 

Вопросы по 

темам/разделам 

дисциплины 

3 

Зачет 

(дифференцированный 

зачет) 

Средство, позволяющее оценить знания, умения, навыков 

и (или) опыта деятельности обучающегося по 

дисциплине. 

Может быть использовано для оценки знаний, умений, 

навыков и (или) опыта деятельности обучающихся 

Перечень 

теоретических 

вопросов и 

практических 

заданий (билетов) к 

зачету 

 

Критерии и шкалы оценивания компетенций в результате изучения 

дисциплины при проведении промежуточной аттестации в форме зачета 

, 

а также шкала для оценивания уровня освоения компетенций 

 

Шкалы оценивания Критерии оценивания 

Уровень 

освоения 

компетенций 

«отлично» 

«зачтено» 

Обучающийся правильно ответил на 

теоретические вопросы. Показал отличные 

знания в рамках учебного материала. 

Правильно выполнил практические задания. 

Показал отличные умения и владения 

навыками применения полученных знаний и 

умений при решении задач в рамках учебного 

материала. Ответил на все дополнительные 

вопросы 

Высокий 

«хорошо» 

Обучающийся с небольшими неточностями 

ответил на теоретические вопросы. Показал 

хорошие знания в рамках учебного материала. 

С небольшими неточностями выполнил 

Базовый 



практические задания. Показал хорошие 

умения и владения навыками применения 

полученных знаний и умений при решении 

задач в рамках учебного материала. Ответил 

на большинство дополнительных вопросов 

«удовлетворительно» 

Обучающийся с существенными 

неточностями ответил на теоретические 

вопросы. Показал удовлетворительные знания 

в рамках учебного материала. С 

существенными неточностями выполнил 

практические задания. Показал 

удовлетворительные  умения и владения 

навыками применения полученных знаний и 

умений при решении задач в рамках учебного 

материала. Допустил много неточностей при 

ответе на дополнительные вопросы 

Минимальный 

«неудовлетворительно» «не зачтено» 

Обучающийся при ответе на теоретические 

вопросы и при выполнении практических 

заданий продемонстрировал недостаточный 

уровень знаний и умений при решении задач в 

рамках учебного материала. При ответах на 

дополнительные вопросы было допущено 

множество неправильных ответов 

Компетенции 

не сформированы 

 
Критерии и шкалы оценивания результатов обучения при 

проведении 

текущего контроля успеваемости 

 

 

 

Защита лабораторной работы 

Шкала оценивания Критерии оценивания 

«отлично» 

Лабораторная работа выполнена в обозначенный преподавателем срок, 

письменный отчет без замечаний. 

 

Лабораторная работа выполнена обучающимся в полном объеме с соблюдением 

необходимой последовательности. Обучающийся работал полностью 

самостоятельно; показал необходимые для проведения работы теоретические 

знания, практические умения и навыки. Работа (отчет) оформлена аккуратно, в 

наиболее оптимальной для фиксации результатов форме 

«хорошо» Лабораторная работа выполнена в обозначенный преподавателем срок, 



письменный отчет с небольшими недочетами. 

 

Лабораторная работа выполнена обучающимся в полном объеме и 

самостоятельно. Допущены отклонения от необходимой последовательности 

выполнения, не влияющие на правильность конечного результата. Работа 

показывает знание обучающимся основного теоретического материала и 

овладение умениями, необходимыми для самостоятельного выполнения  работы. 

Допущены неточности и небрежность в оформлении результатов работы (отчета) 

«удовлетворительно» 

Лабораторная работа выполнена с задержкой, письменный отчет с недочетами. 

 

Лабораторная работа выполняется и оформляется обучающимся при посторонней 

помощи. На выполнение работы затрачивается много времени. Обучающийся 

показывает знания теоретического материала, но испытывает затруднение при 

самостоятельной работе с источниками знаний или приборами 

«неудовлетворительно» 

Лабораторная работа не выполнена, письменный отчет не представлен. 

Результаты, полученные обучающимся не позволяют сделать правильных 

выводов и полностью расходятся с поставленной целью. Показывается плохое 

знание теоретического материала и отсутствие необходимых умений. 

 

Лабораторная работа не выполнена, у учащегося отсутствуют необходимые для 

проведения работы теоретические знания, практические умения и навыки 

 

 

3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые 

для оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующих этапы формирования компетенций 

в процессе освоения образовательной программы 

3.7 Перечень теоретических вопросов к зачету 

) 

Раздел 1 «Общие сведения о нетяговом подвижном составе.Габариты. Технико-экономические 

параметры. Основные данные для расчета вагонов на прочность » 

 

1.1Классификация вагонов. Основные узлы вагонов. 

1.2Основные требования к конструкции вагонов. 

1.3Виды  габаритов. 



1.4Основы методики вписывания в габарит. Горизонтальные и вертикальные габаритные рамки 

строительного и проектного очертания вагона. 

1.5Технико-экономические параметры вагонов (линейные  размеры, грузоподъемность, 

вместимость, масса тары, удельный  объем, статическая и динамическая нагрузка, коэффициенты 

тары и т.д.). 

1.6Нагрузки, действующие на вагон. Понятие о расчетных режима 

 

Раздел2»Конструкции нетягового подвижного состава и его узлов » 

2.1Устройство колес. Профиль поверхности катания. 

2.2Понятие о формировании колесной пары. Контроль прессового соединения. 

2.3Классификация, конструкция буксовых узлов. 

2.4Подшипники буксовых  узлов,  классификация,  конструкция, условное обозначение 

подшипников. 

2.5Детали торцового крепления подшипников, требования к  материалам корпусов букс. Смазки. 

       2.6Рессорное подвешивание вагонов. Классификация и назначение. 

               2.7Упругие элементы. Классификация и назначение. Жесткость и гибкость. 

2.8Силовые характеристики упругих элементов. 

2.9Основные положения расчета пружин. Коэффициент конструктивного запаса прогиба. 

Многорядные пружины. 

2.10Возвращающие устройства. 

2.11Назначение, конструкция и принцип работы фрикционных гасителей колебаний. 

2.12Назначение, конструкция и принцип работы  гидравлического гасителя колебаний. 

2.13Схемы рессорного подвешивания. 

2.14Назначение  и классификация тележек. 

2.15Технические требования, предъявляемые к тележкам. Параметры  тележек. 

2.16Конструкция тележки ЦНИИ-Х3. 

2.17Конструкция тележки КВЗ-И2. 

2.18Конструкция четырехосной тележки. 

2.19Конструкция тележки КВЗ-ЦНИИ-1. 

2.20Конструкция тележки КВЗ-5. 

2.20Тележки скоростных вагонов. 

2.21Назначение и типы автосцепного устройства. 

2.22Автосцепное  устройство четырехосного вагона. 



2.23Устройство механизма автосцепки СА-3. 

2.24Работа механизма автосцепки СА-3 (сцепление и  расцепление автосцепок). 

2.25Поглощающие аппараты грузовых вагонов. 

2.26Поглощающие аппараты пассажирских вагонов. 

2.27Параметры  поглощающих аппаратов. 

2.28Особенности конструкции автосцепного устройства  большегрузных вагонов. 

2.29Упругие переходные площадки и  амортизирующие  устройства пассажирских вагонов. 

2.30Назначение и классификация  кузовов грузовых вагонов. Общие требования. 

2.31Конструкция  рамы  кузова  вагона. 

2.32Конструктивные схемы кузовов  крытых  вагонов.  Материалы кузовов крытых вагонов. 

2.33Конструктивные схемы кузовов полувагонов. Материалы кузовов полувагонов. 

2.34Кузова вагонов-хопперов. Различные варианты кузовов  хопперов. 

2.35Конструктивные схемы котлов цистерн. 

2.36Железнодорожные платформы, особенности устройства различных типов платформ с учетом 

рода перевозимых грузов. 

2.37Конструктивные схемы кузовов вагонов-транспортеров. Их классификация и особенности. 

2.38Кузова пассажирских вагонов. Основные требования к кузовам пассажирских вагонов. 

2.39Планировка кузовов пассажирских вагонов. 

2.40Конструкция  кузова пассажирского вагона. 

2.41Конструкция рамы кузова пассажирского вагона. 

2.42Изоляция кузова пассажирского вагона. 

2.43Отопление пассажирских вагонов. 

2.44Кондиционирование воздуха в пассажирских вагонах. 

2.45Рефрижераторные вагоны. 

2.46Определение и назначение тормозов. Виды торможения, применяемые на железнодорожном 

подвижном составе. 

2.47Основные элементы тормоза. Классификация тормозов. 

2.48Схема непрямодействующего автоматического тормоза. Принцип действия при зарядке, отпуске 

и торможении. 

.          Раздел3»Эксплуатация  вагонов. Организация технического обслуживания и ремонта вагонов» 

3.1Виды технологической документации. Документы, регламентирующие ремонтные работы. 

3.2Система планово-предупредительного ремонта вагонов. Основные положения. Понятия 

технического осмотра и ремонта. Виды ремонта вагонов. 



3.3Осмотр и освидетельствование колесных пар. Виды освидетельствования. 

3.4Содержание работ по ремонту колесных пар со сменой и без смены элементов. 

3.5Схема технологии ремонта колесной пары.  

3.6Система контроля состояния буксовых узлов. Полная и промежуточная ревизии.  

3.7Приемка вагонов в ремонт, определение их технического состояния. 

3.8Обмывка и очистка вагонов, их узлов и деталей перед ремонтом. Применяемые материалы. 

3.9Наружная обмывка пассажирских и грузовых вагонов. 

3.10Очистка пассажирских вагонов от старой краски, коррозии и накипи.  

3.11Технология внутренней очистки и промывки вагонов. 

3.12Разборка вагонов. Назначение этапа и объемы работ в зависимости от вида ремонта и рода 

подвижного состава. 

3.13Способы восстановления изношенных деталей вагонов. Сварка и наплавка. Ручная дуговая 

сварка, применяемые материалы. 

3.14Полуавтоматическая и автоматическая сварка под слоем флюса. Газовая сварка и другие виды 

сварки. 

3.15Восстановление деталей механической обработкой. 

4 Методические материалы, определяющие процедуру оценивания 

знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 

этапы формирования компетенций 
 

В таблице приведены описания процедур проведения контрольно-оценочных 

мероприятий и процедур оценивания результатов обучения с помощью оценочных 

средств в соответствии с рабочей программой дисциплины. 
Наименование 

оценочного 

средства 

Описания процедуры проведения контрольно-оценочного мероприятия 

и процедуры оценивания результатов обучения 

Защита 

лабораторной 

работы 

Описания процедуры проведения контрольно-оценочного мероприятия и процедуры 

оценивания результатов обучения 

Зачет Проведение промежуточной аттестации в форме зачета позволяет сформировать среднюю 

оценку по дисциплине по результатам текущего контроля. Так как оценочные средства, 

используемые при текущем контроле, позволяют оценить знания, умения и владения 

навыками/опытом деятельности обучающихся при освоении дисциплины. Для чего 

преподаватель находит среднюю оценку уровня сформированности компетенций у 

обучающегося, как сумму всех полученных оценок деленную на число этих оценок. 

Шкала и критерии оценивания компетенций в результате 

изучения дисциплины при проведении промежуточной аттестации 



в форме зачета по результатам текущего контроля 

Средняя оценка уровня 

сформированности компетенций 

по результатам текущего контроля 

Оценка 

Оценка не менее 3,0 и нет ни одной 

неудовлетворительной оценки по 

текущему контролю 

«зачтено» 

Оценка менее 3,0 или получена хотя бы 

одна неудовлетворительная оценка по 

текущему контролю 

«не зачтено» 

Если оценка уровня сформированности компетенций обучающегося не соответствует 

критериям получения зачета, то обучающийся сдает зачет. Зачет проводится в форме 

собеседования по перечню теоретических вопросов и типовых практических задач (не более 

двух теоретических и двух практических). Перечень теоретических вопросов и перечень 

типовых практических заданий разного уровня сложности обучающиеся получают в начале 

семестра через электронную информационно-образовательную среду ИрГУПС (личный 

кабинет обучающегося). 

Обучающиеся, не защитившие в течение семестра расчетно-графическую работу, 

предусмотренную рабочей программой дисциплины, должны, прежде чем взять билет, 

защитить РГР. 

 

 

 

 

Описание процедур проведения промежуточной аттестации в форме 

зачета 

и оценивания результатов обучения 

При проведении промежуточной аттестации в форме зачета 

преподаватель может воспользоваться результатами текущего контроля 

успеваемости в течение семестра. Оценочные средства и типовые 

контрольные задания, используемые при текущем контроле, позволяют 

оценить знания, умения и владения навыками/опытом деятельности 

обучающихся при освоении дисциплины. С целью использования 

результатов текущего контроля успеваемости, преподаватель подсчитывает 

среднюю оценку уровня сформированности компетенций обучающегося 

(сумма оценок, полученных обучающимся, делится на число оценок). 



 

 

Шкала и критерии оценивания уровня сформированности компетенций 

в результате 

изучения дисциплины при проведении промежуточной аттестации 

в форме зачета по результатам текущего контроля 

(без дополнительного аттестационного испытания) 

Средняя оценка уровня 

сформированности компетенций 

по результатам текущего контроля 

Оценка 

Оценка не менее 3,0 и нет ни одной 

неудовлетворительной оценки по текущему 

контролю 

«зачтено» 

Оценка менее 3,0 или получена хотя бы 

одна неудовлетворительная оценка по 

текущему контролю 

«не зачтено» 

 

Если оценка уровня сформированности компетенций обучающегося не 

соответствует критериям получения зачета без дополнительного 

аттестационного испытания, то промежуточная аттестация в форме зачета 

проводится  в форме собеседования по перечню теоретических вопросов и 

типовых практических задач (не более двух теоретических и двух 

практических). Промежуточная аттестация в форме зачета с проведением 

аттестационного испытания в форме собеседования проходит на последнем 

занятии по дисциплине. 

 

 


